()

INNO-FLEX

Techn, Equipment

Gelenkkompensatoren
Angular-Expansion Joint

A- 2135 Kottingneusied! 112, Tel: (02522)7381 Fax: 7381-10

e-mail: innoflex@innoflex.at Internet: http.//www.innoflex
2004 Produktekatalog\3 Kompensatoren\31 Metallkompensatoren\31-01



Begriffe und Hinweise

()

INNO-FLEX

Tochn, Equipment

GELENKKOMPENSATOREN

RIFLEX- Angularkompensator ohne innerem Leitrohr, Type HAM......DN.......PN.....

Type HAM-C mit innerem Leitrohr

Baulénge

v

A

Federkdrper mehrlagig; zur Aufnahme von angularen
Bewegungen in einer Ebene; beidseits mit SchweiRstutzen

pEae — fiir
.hr-rm; Rohranschluss .......... X v mm
| . ' Baulinge: ... mm
- I ] Winkelaufnahme: £ ......= ...... Grad in einer Ebene,
° | ’"“mmlill bei 1000 Vollasthiiben
W Material: Federkorper 1.4541
S——] Stutzen St 35.8
- Gelenk St 37.2
Ausgelegt fiir die Betriebsbedingungen:
Betriebsdruck: ~ ........... bar
Prifdruck: .. bar
Betriebstemperatur: ... Grad C
Medium: ...
RIFLEX-Kardangelenkskompensator ohne innerem Leitrohr,
Type HKM....., DN......, PN .......
Type HKM-C mit innerem Leitrohr
Baulinge Federkdrper mehrlagig; zur Aufnahme von angularen
< > Bewegungen in Kreisebene; beidseits mit Schweilstutzen
fir Rohranschluss ... ) mm;
Bauldnge: mm
Winkelaufnahme: + .....=....Grad in Kreisebene,
g bei 1000 Vollasthiiben
Material: Federkorper 1.4541
Stutzen St35.8
Gelenk St 37.2
Ausgelegt fiir die Betriebshedingungen:
Betriebsdruck: ... bar
Prifdruck: ... bar
Betriebstemperatur: ... Grad C
Medium: ...
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Angularkompensator - Typ HAM

m
INNO-FLEX

Techn. Equipment

mit Schweill stutzen; mit oder ohne Innenleitrohr;
zur Aufnahme von angularen Bewegungen in einer Ebene;
with weld-connecting pipe; with or without internal sleeve;
for &bsartbsatio atodranf akag utaxvimgsing s

Material: Balg mehrlagig / Innenleitrohr 1.4541
Stutzen St35.8
H Gelenk St37.2
M aterial: Bellow multiply /internal sleeve 1.4541
Connecting pipe St 35.8
Joint St 37.2
C = Innenleitrohr / internal sleeve 1.4541
HAM PN 6 PN 16 PN 25 seite 1
Type Stro ke Length Weld E nds Dis plac ement F or ces W eight
Type DN PN Hub Lange Anschweill ende Verstellkrafte Ge-
1000 LW Feder- | Reib- wicht
angular rate moment ca.
L D S M H Cang Cr G
Code bar Grad® mm mm mm mm mm Nm/T Nm /bar kg
HAM .0040.06.22 6 22 430 48,3 4 0,9 1,2 3,6
HAM .0040.06.40 6 40 480 48,3 4 0,6 1,2 4.4
HAM .0040.16.16 40 16 16 430 48,3 4 1,2 1,2 4,5
HAM .0040.16.25 16 25 480 48,3 4 0,8 1,2 5,5
HAM .0040.25.13 25 13 430 48,3 4 2 1,2 5,2
HAM .0040.25.22 25 22 480 48,3 4 1 1,2 5,6
HAM .0050.06.22 6 22 430 60,3 4 1 1,8 5,4
HAM .0050.06.40 6 40 480 60,3 4 0,7 1,8 5,6
HAM .0050.16.16 50 16 16 430 60,3 4 2 1.8 6,3
HAM .0050.16.25 16 25 480 60,3 4 1 1,8 5,8
HAM .0050.25.13 25 13 430 60,3 4 3 1,8 5,6
HAM .0050.25.22 25 22 480 60,3 4 2 1,8 7.1
HAM .0065.06.22 6 22 430 76,1 4 3 2,7 6,5
HAM .0065.06.40 6 40 480 76,1 4 2 2,7 6,9
HAM .0065.16.16 65 16 16 430 76,1 4 4 2,7 6,6
HAM .0065.16.25 16 25 480 76,1 4 3 2,7 7
HAM .0065.25.13 25 13 430 76,1 4 5 2,7 7
HAM .0065.25.22 25 22 480 76,1 4 4 2,7 7,2
HAM .0080.06.22 6 22 430 88,9 4 5 3,6 7,3
HAM .0080.06.40 6 40 480 88,9 4 4 3,6 8.1
HAM .0080.16.16 80 16 16 430 88,9 4 5 3,6 7,4
HAM .0080.16.25 16 25 480 88,9 4 4 3,6 8,6
HAM .0080.25.13 25 13 430 88,9 4 6 3,6 7,6
HAM .0080.25.22 25 22 480 88,9 4 5 3,6 8,9
HAM .0100.06.22 6 22 430 114,3 4 4,5 8
HAM .0100.06.40 6 40 480 114,3 4 2,5 8 10
HAM .0100.16.16 100 16 16 430 114,3 4 9,6 8 10
HAM .0100.16.25 16 25 480 114,33 4 8 11
HAM .0100.25.13 25 13 430 114,3 4 17 8 10
HAM.0100.25.22 25 22 480 114,3 4 11 8 11
HAM .0125.06.26 6 26 450 139,7 4 4 12 12
HAM .0125.06.41 6 41 500 139,7 4 2,7 12 13
HAM .0125.16.16 125 16 16 470 139,7 4 16 12 13
HAM .0125.16.22 16 22 520 139,7 4 12 12 14
HAM .0125.25.11 25 11 510 139,7 4 31 14 14
HAM.0125.25.19 25 19 560 139.7 4 18 14 15
Hinweise:
Eixpunkte:
~ Die Reaktionskrafte (Druck x w irksame Flache) w erden lber die Gelenke kraftschlliissig tibertragen.
~ Fixpunkte und Rohrfihrungen sind nur fiur Verstell,- Reb,- und Windkrafte sow ie fiir die Rohrgew ichte inklusive Mediun
auszulegen.
~ Selbstverstandlich konnen die Anschlussformen sow ohl unterschiedlich, als auch aus anderen Materialien sein!
Technische Anderungen vorbehalten!
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Angularkompensator - Typ HAM

m
INNO-FLEX

Techn. Equipment

mit Schweill stutzen; mit oder ohne Innenleitrohr;
zur Aufnahme von angularen Bewegungen in einer Ebene;
with weld-connecting pipe; with or without internal sleeve;
for &bsartbsatip atodra 0§ akag utervimg\sing s

Material: Balg mehrlagig / Innenleitrohr 1.4541
Stutzen St35.8
H Gelenk St37.2
M aterial: Bellow multiply /internal sleeve 1.4541
Connecting pipe St 35.8
Joint St 37.2
C = Innenleitrohr / internal sleeve 1.4541
HAM PN6 PN 16 PN 25 Seite 2
Type Stro ke Length Weld E nds Dis plac ement F or ces W eight
Type DN PN Hub Lange Anschweill ende Verstellkrafte Ge-
1000 LW Feder- | Reib- wicht
angular rate moment ca.
L D S M H Cang Cr G
Code bar Grad °® mm mm mm mm mm Nm/? Nm /bar kg
HAM .0150.06.18 6 18 470 168,3 4,5 13 17 17
HAM .0150.06.36 6 36 520 168,3 4.5 6,7 17 19
HAM .0150.16.11 150 16 11 490 168,3 4,5 40 21 18
HAM .0150.16.20 16 20 540 168,3 4.5 23 21 19
HAM .0150.25.09 25 9 510 168,3 4,5 86 25 19
HAM.0150.25.15 25 15 560 168,3 4.5 49 25 21
HAM .0175.06.17 6 17 470 193,7 6,3 57 22 27
HAM .0175.06.30 6 30 520 193,7 6,3 10 22 30
HAM .0175.16.12 | 175 16 12 500 193,7 6.3 50 27 29
HAM .0175.16.20 16 20 550 193,7 6,3 29 27 33
HAM .0175.25.08 25 8 530 193,7 6,3 110 43 32
HAM.0175.25.15 25 15 580 193,7 6.3 63 43 36
HAM .0200.06.20 6 20 470 219,17 6,3 16 28 31
HAM .0200.06.35 6 35 520 219,1 6,3 9 28 35
HAM .0200.16.10 | 200 16 10 510 219,17 6,3 111 41 34
HAM .0200.16.17 16 17 560 219,1 6,3 63 41 38
HAM .0200.25.07 25 7 550 219,17 6,3 225 55 39
HAM .0200.25.12 25 12 600 219,1 6,3 96 55 44
HAM .0250.06.16 6 16 490 273 7,1 29 51 45
HAM .0250.06.21 6 21 540 273 7.1 16 51 49
HAM .0250.16.09 | 250 16 9 530 273 7.1 170 82 51
HAM .0250.16.14 16 14 580 273 7,1 114 82 54
HAM .0250.25.07 25 7 570 273 7,1 321 102 54
HAM .0250.25.11 25 11 620 273 7.1 214 102 59
HAM .0300.06.14 6 14 490 323,9 8 57 72 61
HAM .0300.06.20 6 20 540 323,9 8 38 72 66
HAM .0300.16.07 | 300 16 7 550 323,9 8 401 129 69
HAM .0300.16.11 16 11 600 3239 8 267 129 76
HAM .0300.25.08 25 8 610 323,9 8 591 158 79
HAM.0300.25.12 25 12 660 323,9 8 394 158 81
HAM .0350.06.14 6 14 510 3556 8 66 101 69
HAM .0350.06.20 6 20 560 355,68 44 101 71
HAM .0350.16.07 | 350 16 7 570 3556 8 462 168 71
HAM .0350.16.11 16 11 620 355,68 308 168 77
HAM .0350.25.07 25 7 630 355,6 8 685 201 80
HAM .0350.25.11 25 11 680 3556 8 456 201 85
Hinweise:
Eixpunkte:
~ Die Reaktionskréafte (Druck x w irksame Flache) w erden Uber die Gelenke kraftschliissig Gbertragen.
~ Fixpunkte und Rohrfihrungen sind nur fir Verstell,- Reb,- und Windkrafte sow ie fir die Rohrgew ichte inklusive Mediumr
auszulegen.
~ Selbstverstandlich konnen die Anschlussformen sow ohl unterschiedlich, als auch aus anderen Materialien sein!
Technische Anderungen vorbehalten!
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Kardangelenkkompensator - Typ HKM

m
INNO-FLEX

Techn. Equipment

Technische Anderungen vorbehalten!

~ Die Reaktionskréafte (Druck x wirksame Flache) w erden lber die Gelenke kraftschlissig ibertragen.

~ Fixpunkte und Rohrfihrungen sind nur fur Vers tel,- Reib,- und Windkrafte sow ie fiir die Rohrgew ichte inklusive Medium
auszulegen.

~ Selbstverstandlich konnen die Anschlussformen sow ohl unterschiedlich, als auch aus anderen Materialien sein!

L mit Schweild stutzen; mit oder ohne Innenleitrohr;
M zur Aufnahme angularer Bewegungen in Kreisebene;
with weld-connecting pipe; with or withoutinternal sleeve;
for absorb ation of angular movings
l Material: Balg mehrlagig / lhnenleitrohr 1.4541
i [ Stutzen St35.8
H | W sD ) Gelenk _ _ St37.2
) I M aterial: Bellow multiply / internal sleeve 1.4541
l:‘]] |3 connecting pipe St 35.8
articulation St 37.2
C = Innenleitrohr/ internal sleeve 1.4541
HKM PN 6 PN 16 PN 25 seite 1
Type Stro ke Lengt h Weld Ends Dis placement Fo rces W eig ht
Type DN PN Hub | Lange Anschweill ende Verstellkrafte Ge-
1000 LW Feder- | Reib- wicht
angular rate |moment] ca.
L D s M H Cang Cr G
Code bar Grad °® mm mm mm mm mm Nm/T | Nm/bar kg
HKM .0040.06.22 6 22 430 48,3 4 0,9 1,2 5,6
HKM .0040.06.40 6 40 480 48,3 4 0,6 1,2 6,6
HKM .0040.16.16 40 16 16 430 48,3 4 1,2 1,2 6,5
HKM .0040.16.25 16 25 480 48,3 4 0,8 1,2 7,5
HKM .0040.25.13 25 13 430 48,3 4 2 1,2 7,2
HKM .0040.25.22 25 22 480 48,3 4 1 1,2 7,6
HKM .0050.06.22 6 22 430 60,3 4 1 1,8 7,8
HKM .0050.06.40 6 40 480 60,3 4 0,7 1,8
HKM .0050.16.16 50 16 16 430 60,3 4 2 1,8 8,7
HKM .0050.16.25 16 25 480 60,3 4 1 1,8 8,2
HKM .0050.25.13 25 13 430 60,3 4 3 1,8
HKM .0050.25.22 25 22 480 60,3 4 2 1,8 9,5
HKM .0065.06.22 6 22 430 76,1 4 3 2,7 9,3
HKM .0065.06.40 6 40 480 76,1 4 2 2,7 9,7
HKM .0065.16.16 65 16 16 430 76,1 4 4 2,7 9,3
HKM .0065.16.25 16 25 480 76,1 4 3 2,7 9,8
HKM .0065.25.13 25 13 430 76,1 4 5 2,7 9,8
HKM.0065.25.22 25 22 480 76,1 4 4 2,7 10
HKM .0080.06.22 6 22 430 88,9 4 5 3,6 10,8
HKM .0080.06.40 6 40 480 88,9 4 4 3,6 11,6
HKM .0080.16.16 80 16 16 430 88,9 4 5 3,6 10,9
HKM .0080.16.25 16 25 480 88,9 4 4 3,6 12,1
HKM .0080.25.13 25 13 430 88,9 4 6 3,6 11,1
HKM.0080.25.22 25 22 480 88,9 4 5 3,6 12,4
HKM .0100.06.22 6 22 430 114,3 4 4,5 8 16
HKM.0100.06.40 6 40 480 114,3 4 2,5 8 17
HKM .0100.16.16 100 16 16 430 114,3 4 9,6 8 17
HKM .0100.16.25 16 25 480 114,3 4 6 8 18
HKM.0100.25.13 25 13 430 114,3 4 17 8 17
HKM.0100.25.22 25 22 480 114,3 4 11 8 18
HKM .0125.06.26 6 26 450 139,7 4 4 12 28
HKM.0125.06.41 6 41 500 139,7 4 2,7 12 29
HKM .0125.16.16 125 16 16 470 139,7 4 16 12 29
HKM .0125.16.22 16 22 520 139,7 4 12 12 30
HKM.0125.25.11 25 11 510 139,7 4 31 14 30
HKM .0125.25.19 25 19 560 139.7 4 18 14 31
Hinweise:
Fixpunkte:

A- 2135 Kottingneusied! 112, Tel: (02522)7381 Fax: 7387-10
e-mail: innoflex@innoflex.at  Internet: http./www.innoflex.at

2004 Produktekatalog\3 Kompensatoren\31 Metallkompensatoren\31-23



m

Kardangelenkkompensator - Typ HKM INNO-FLEX

Techn. Equipment
L mit Schweild stutzen; mit oder ohne Innenleitrohr;
M zur Aufnahme angularer Bewegungen in Kreisebene;
with weld-connecting pipe; with or withoutinternal sleeve;
for absorb ation of angular movings
Material: Balg mehrlagig / lnnenleitrohr 1.4541
Stutzen St35.8
H —} | Gelenk St37.2
M aterial: Bellow multiply / internal sleeve 1.4541
QI connecting pipe St 35.8
articulation St 37.2
C = Innenleitrohr / internal sleeve 1.4541
HKM PN 6 PN 16 PN 25 Seite 2
Type Stro ke Length Weld Ends Dis placement Fo rces W eig ht
Type DN PN Hub | Lange Anschweill ende Verstellkrafte Ge-
1000 LW Feder- | Reib- wicht
angular rate |moment ca.
L D S M H Cang Cr G
Code bar Grad °® mm mm mm mm mm Nm/T | Nm/bar kg
HKM .0150.06.18 6 18 470 168,3 4,5 13 17 35
HKM .0150.06.36 6 36 520 168,3 4,5 6,7 17 37
HKM.0150.16.11 150 16 11 490 168,3 4,5 40 21 36
HKM .0150.16.20 16 20 540 168,3 4.5 23 21 37
HKM .0150.25.09 25 9 510 168,3 4,5 86 25 37
HKM.0150.25.15 25 15 560 168,3 4,5 49 25 39
HKM .0175.06.17 6 17 470 193,7 6,3 57 22 46
HKM .0175.06.30 6 30 520 193,7 6,3 10 22 49
HKM .0175.16.12 175 16 12 500 193,7 6,3 50 27 48
HKM .0175.16.20 16 20 550 193,7 6,3 29 27 52
HKM .0175.25.08 25 8 530 193,7 6,3 110 43 51
HKM.0175.25.15 25 15 580 193,7 6,3 63 43 55
HKM .0200.06.20 6 20 470 219,17 6,3 16 28 66
HKM .0200.06.35 6 35 520 219,1 6,3 9 28 70
HKM .0200.16.10 200 16 10 510 219,11 6,3 111 41 69
HKM .0200.16.17 16 17 560 219,11 6,3 63 41 73
HKM .0200.25.07 25 7 550 219,17 6,3 225 55 74
HKM.0200.25.12 25 12 600 219,11 6,3 96 55 79
HKM .0250.06.16 6 16 490 273 7,1 29 51 105
HKM .0250.06.21 6 21 540 273 7.1 16 51 109
HKM .0250.16.09 250 16 9 530 273 7.1 170 82 111
HKM .0250.16.14 16 14 580 273 7.1 114 82 114
HKM .0250.25.07 25 7 570 273 7,1 321 102 114
HKM.0250.25.11 25 11 620 273 7,1 214 102 119
HKM .0300.06.14 6 14 490 323,9 8 57 72 151
HKM .0300.06.20 6 20 540 323,9 8 38 72 156
HKM .0300.16.07 300 16 7 550 323,9 8 401 129 156
HKM .0300.16.11 16 11 600 323.,9 8 267 129 166
HKM .0300.25.08 25 8 610 323,9 8 591 158 169
HKM.0300.25.12 25 12 660 323,9 8 394 158 171
HKM .0350.06.14 6 14 510 355,6 8 66 101 174
HKM .0350.06.20 6 20 560 355,6 8 44 101 176
HKM .0350.16.07 350 16 7 570 355,6 8 462 168 176
HKM .0350.16.11 16 11 620 355,6 8 308 168 182
HKM .0350.25.07 25 7 630 355,6 8 685 201 185
HKM .0350.25.11 25 11 680 355.6 8 456 201 190
Hinweise:
Fixpunkte:

~ Die Reaktionskrafte (Druck x wirksame Flache) w erden lber die Gelenke kraftschlissig Gbertragen.

~ Fixpunkte und Rohrfiihrungen sind nur fir Vers tel,- Reib,- und Windkrafte sow ie fiir die Rohrgew ichte inklusive Medium
auszulegen.

~ Selbstverstandlich kénnen die Ans chlussformen sow ohl unterschiedlich, als auch aus anderen Materialien sein!

Technische Anderungen vorbehalten!

A- 2135 Kottingneusied! 112, Tel: (02522)7381 Fax: 7387-10
e-mail: innoflex@innoflex.at  Internet: http./www.innoflex.at

2004 Produktekatalog\3 Kompensatoren\31 Metallkompensatoren\31-24



	Gelenkkompensatoren
	HAM/HKM - Typenübersicht
	HAM - mit Schweißstutzen DN 40 - 125
	HAM - mit Schweißstutzen DN 150 - 350
	HKM - Schweißstutzen/Kardangelenk DN 40 - 125
	HKM - Schweißstutzen/Kardangelenk DN 150 - 350




